	SMH
	

	
	Business Activity Script

	
	




SAP Module:                            SMS – Stock Management System                                                                         
Business Process ID:                 GSW-SMS-005                                                                                                               
Business Process Name:                                                                                                                                          
Description:                             生产过站                                                                                                             
Menu Path:                             PDA生产设置->准备工序过站->产出工序过站                                                                                      
Transaction Code:                                                                                                                                                 
Interfaces:
Created By              均维                                       Creation Date            01.08.2023                        
Modified By             均维                                     Modification Date       19.03.2025                                      
Modified By                                                            Modification Date                                                
Modified By                                                            Modification Date                                                
Remarks:

	生产过站
	Production stop

	维修
	Repair

	完工入库单
	Finished warehouse receipt


Fields Description :
Bold -    indicates mandatory fields
Normal – indicates optional fields

<流程图>
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<2 PDA生产设置>
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<操作步骤说明>

点击“生产过站”（2.1）按钮，进入生产过站界面；

 在选择框（2.2），设置要产出的车间、线体、工位、工序（PDA缓存记录）
<3 准备工序过站>
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<操作步骤说明>

在流转卡扫描框（3.1），扫描流转卡，自动获取工单信息，进入产出界面

在产出数量框（3.2）输入产出数量，点击“提交”按钮（3.3）完成产出

<备注说明>
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产出数量：实际发给生产车间的数量

流转卡数量：流转卡当前的数量

滞留数量：流转卡数量-产出数量

备注：如果产出数量=流转卡数量，则无需打印新的流转卡，原流转卡自动投入下个工序 

如果产出数量<流转卡数量，则SMS系统链接蓝牙打印机，打印新流转卡自动投入下个工序，原流转卡手动修改为滞留数量

<4 产出工序过站>
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<操作步骤说明>

修改工位为外装A线-产出、工序为产出（4.1）；

在流转卡扫描框（4.2），扫描流转卡，进入产出界面；

在产出数量框（4.3）输入产出数量，系统根据工时计算逻辑，得出实际总工时（4.4）

在仓库编码框（4.5）输入仓库编码，系统自动缓存，下次默认带出；

在BackFlush框（4.6）填写实际物料用量；点击“提交”按钮（4.7），完成产出

<备注说明>

[image: image18.png]MRS

WEHE:
IR

PRI

bid
kil

Sf7

RS

BackFlush

FENESH

RT-MAE

100

100

0.09

9.00

2001

#%




产出数量：实际产出的良品数量

流转卡数量：流转卡当前的数量

滞留数量：流转卡数量-产出数量

标准工时：SAP下发的2A文件（标准工时/标准工时基数=单个标准工时）

实际总工时：产出数量X标准工时=实际总工时，支持手动修改

仓库编码：手动维护，系统缓存，下次默认带出BackFlush：如果有仓库无法确认的物料，会通过调拨的方式调拨到产线，产出工序填写物料实际用量，通过SMS系统上传SAP

备注：产出工序要做良品报工和FQC送检，SMS调用2C接口上报SAP，做产出报工；SMS调用2D接口上报SAP，SAP返回FQC送检单号，后面、完工入库上传SAP

<5 FQC工序过站>（WCM不适用）
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<操作步骤说明>

修改工位为外装A线-FQC检验、工序为FQC检验（5.1）；

在流转卡扫描框（5.2），扫描流转卡，进入产出界面；

在产出数量框（5.3）输入产出数量/不良数量，点击“提交”按钮（5.4），完成FQC检验产出

<备注说明>
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产出数量：实际产出的良品数量

不良数量：要送维修线的数量

流转卡数量：流转卡当前的数量

滞留数量：流转卡数量-产出数量-不良数量=滞留数量

备注：如果滞留数量=0，则SMS系统链接蓝牙打印机，打印不良数量的流转卡，送维修线；原流转卡数量手动修改为产出数量，等待完工入库

            如果滞留数量>0，则SMS系统链接蓝牙打印机，打印不良数量的流转卡，送维修线；再打印良品数量的新流转卡，等待完工入库；原流转卡数量手动修改为滞留数量

	  





SMS Modules:
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